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@ Procddd de fabrication d'une tullpe de contacts et tulipe de contacts r6alls6e selon le proc6d6. 



(57) Proc6d6 pour la fabricaUon d'une tulipe de 
contacts ^ parto^ d*une 6bauche constitute par 
un tube en mattriau d bonnes proprittts 
conductrices et d bonne ^asttcitt comprenant 
une portion amincie munle de fentes paralltles 
longitudinales et tenmtnte par une couronne en 
mattriau ayant une bonne conductibOitt 6lec- 
trtque et une bonne resistance aux effets de 
fare ^ectrique. caracttrist en ce qu'il 
comprend les operations suivantes : 

— on place ladite 6bauche (1) autour d'un 
noyau cylindrique (10) ayant un diarndtre sensi- 
blement tgal au diannetre de rtbauche et une 
longueur tgale d cells de rtbaudie, le sonrtmet 
du noyau butant sur la couronne, 

— on dispose autour de r6bauche et au droit 
des fentes un bloc (5) de section annutaire 
ayant un dianrtdtre inttrieur votsin un peu supd- 
rieur au diam^tre extdneur de r6t>auche et une 
hauteur sensiblement tgale ck celle des fentes, 
le bloc etant realise en un mattriau eiastom^re, 

— on exerce sur les surfaces d'extr6mit6s 
dudit bloc une pression tendant d r6duire le 
diamdtre int^rieur dudit btoc jusqu'd obtention 
de la targeur de fente desirte. 



FIG.1 
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La pf6sente invention est relative-^ un proc6d6 
de fabrication d*une tulipe da contacts, uttlisable pour 
r^quipement d'appareils ^fectriques tels que dtejonc- 
teufs et sectionneurs. 

La fabrication des tulipes de contacts s'effectue 5 
de la mani^re connue suivante: on part d'un tube en 
m6tal bon conducteur de r^iectricit^ et d bonnes pro- 
pridt^s d'^lasticitd. par example un cuivre au chrome. 
On munit le tube, d une de ses extr^mit^s. d'une cou- 
ronne en cupro-tungst6ne qui servira ^ r6laboration io 
des doigts de contact. Cette couronne est r^alts^e par 
bombardement ^lectronique ou par t)rasage. 

On pratique dans la couronne et sur une partie du 
tube des f antes longitudinales parall^les de mani^re 
d conslituer des doigts de contact. La m6thode actuel- is 
le la plus ^conomique pour r6aliser ces fentes est 
d'effectuer des passes de fraisage; par cette m6tho- 
de, on ne peut pas r^atiser des fentes de largeur in- 
f6rieure 1,2 mm; or I'emploi des tulipes de contact 
dans les disjoncteurs d soufflage de gaz ndcessite 20 
que la largeur des fentes sort de Tordre de 0,2 mm 
pour permettre une bonne compression du gaz de 
soufflage. On pourrait envisager de rSaliser les doigts 
par un usinage avec fil, nnais cette m6thode. si elle 
permet de r6aliser des largeurs de fente de la finesse 25 
ddsir^e. a le grave inconvenient d'etre longue et on^ 
reuse. On est done conduit ^ partir du tube ^ fentes 
larges et d pratiquer une operation d'^crasage au tour 
jusqu'd obtention des valeurs de largeur de fentes 
souhait^es. Cette derni^re operation a le d6faut 30 
d*6crouir le m^tai qui perd une partie de ses qualit^s 
de resistance et d'^lasticite. 

Un but de Tinvention est de d6finir un proc6d6 qui 
permette de r6aliser rop6ration de r6treint de rextr6- 
mite du tube sans alt^rer les qualit^s du metal. 35 

L'invention a ainsi pour objet un procSde pour la 
fabrication d'une tulipe de contacts S partir d'une 
ebauche constituee parun tube en materiau d bonnes 
proprietes conductrices et k bonne 6lasticit6 compre- 
nant une portion amincie munie de fentes paralieies 40 
longitudinales et terminee par une couronne en ma- 
teriau ayant une bonne conduct! bifite etectrique et 
une bonne resistance aux effets de I'arc eiectrtque, 
caracterise en ce qu*il comprend les operations sui- 
vantes: 45 

- on place ladite ebauche autour d*un noyau cy- 
Itndnque ayant un diametre sensiblement egal au 
diametre de rebauche et une longueur egale d 
celle de rebauche, le somnwt du noyau butant 

sur la couronne, 50 

- on dispose autour de rebauche et au droit des 
fentes un bloc de section annulaire ayant un dia- 
metre interieur voisin un peu superieur au diame- 
tre exterieur de rebauche et une hauteur sensi- 
blement egale d celle des fentes, le bloc etant 55 
realise en un materiau eiastomere, 

• on exerce sur les surfaces d'extremites dudit 
bloc une pression tendant e redutre le diametre 



interieur dudit bloc jusqu'd obtention de la largeur 
de fente desiree. 

Avantageusement, le precede est realise au 
moyen d'une presse comprenant un fourreau fixe 
muni d'un evidement cylindrique pour recevoir le bloc 
eiastomere et d'un aiesage pour la mise en place 
d'une piece de centrage de rebauche, et un bloc su- 
perieur mobile auquel est fixe ledit noyau cylindrique, 
le bloc sup6rieur etant associe e des nrtoyens pour re- 
cevoir une pression qui est communiquee. par I'inter- 
mediaire d'une rondelle d'appui, au bloc en materiau 
eiastomere. 

Avantageusement, une cale est disposee entre le 
fourreau et le bloc mobile pour limiter la course du 
bloc mobile. 

Le materiau eiastomere du noyau peut avanta- 
geusement etre celui commercialise sous la marque 
ELADIP et la reference E 420 et qui a une durete Sho- 
re A de 81. 

L'invention sera bien comprise par la description 
donnee ci-apres d'un exemple de realisation de la 
presse pour la mise en oeuvre du precede, en referen- 
ce au dessin annexe dans lequel: 

- la figure 1 est une vue en eievatbn en coupe de 
la presse. representee avant retreint du tube, 

- la figure 2 est une vue analogue, apres I'opera- 
tion de retreint 

Dans la figure 1 . la reference 1 designe une ebau- 
che destinee e la confection d'une tuitpe de contacts. 
L'ebauche est constitue d'un tube ayant une extremi- 
te nmjnie de cannelures 2 destinees d sa fixation dans 
rappareil eiectrique. L'autre portion du tube est amin- 
cie et munie d'une couronne 3, et de fentes paralieies 
longitudinales, comme il a ete explique plus haul 

La presse penmettantde reduire la largeur del'es- 
pace entre les fentes comprend un fourreau 4, de pre- 
ference en ader, ayant un evidement central pour re- 
cevoir le bloc annulaire en eiastomere 5. Le fourreau 
comprend aussi e sa partie inf6rieure, un aiesage per- 
mettant la fixation d'une piece 6 pour le centrage de 
rebauche; cette piece de centrage est fixee au 
founreau par des vis 7. 

La presse est compietee par un bloc superieur 
nr^tatlique 6, de preference en acter, comportant un 
aiesage axial 9 partieilement filete dans lequel est vis- 
se un noyau lOs'engageant, avecun jeu donne, ei'in- 
terieurde rebauche 1. Un moyen non represente per- 
met d'exercer, sur la face superieure du bloc 8 une 
pression qui se communique, grdce e une rondelle 
d'appui 11. au bloc en eiastomere. CeluHCi se defor- 
me et entraTne un retreint de rebauche au niveau des 
fentes qui se ressen^nt comme il est souhaite. Une 
cale annulaire 12, de preference en acter, permet de 
limiter la course du bloc superieur 8 pour atteindre la 
precision desiree. 

Le materiau choisi pour realiser le t>loc deforma- 
ble est avantageusement un eiastomere commercia- 
lise sous la marque ELADIP et dont la durete shore A 
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est de 81. 

A litre d'exemple, pour la realisation d'une tulipe 
de diam^tre 6gal d 35mm, la force exerc^e sur le bloc 
sup6rleur est de 50 tonnes. 

Bien entendu, I'lnvention n'est pas limits ^ Tenv 5 
ploi du mat^riau pr^citd nl h celut de la presse d^crite, 
qui n*ont 6t6 donnas qu'd titre d'exemple nullement Ir- 
mitatif. 



Revendications 

1/ Proc^d^ pour la fabrication d'une tulipe de 
contacts d partir d'une 6bauche constitute par un 
tube en mattriau d bonnes proprittts conductrices et is 
^ bonne elasticity comprenant une portion amincie 
munie de fentes paralldles longitudinales et tenmin6e 
par une couronne en mattriau ayant une bonne 
conductibilite eiectrique et une bonne resistance aux 
effets de I'arc eiectrique, caracterise en ce qu'il 20 
comprend les operations suivantes: 

- on place ladite ebauche (1) autour d'un noyau 
cylindrique (10) ayant un diametre sensiblement 
egal au diametre de i'ebauche et une longueur 
egate k cetle de rebauche, le sommet du noyau 25 
butant sur la couronne, 

- on dispose autour de rebauche et au droit des 
fentes un bloc (5) de section annulaire ayant un 
diametre interieur voisin un peu superieur au dia- 
metre exterteur de rebauche et une hauteur sen- 30 
siblement egate e cetle des fentes, le btoc etant 
realise en un materiau eiastomere» 

- on exerce sur les surfaces d'extr6mites dudit 
bloc une pression tendant e reduire le diametre 
interieur dudit bloc jusqu'e obtention de ta largeur 35 
de fente desiree. 

2/ Procede selon la revendication 1, caracterise 
en ce qu'H est realise au moyen d'une presse compre- 
nant un fourreau fwe (4) muni d'un evidement cylin- 
drique pour recevoir le bloc eiastomere (5) et d'un aie- 40 
sage pour la mise en place d'une piece de centrage 
(6) de rebauche (1), etun blocsuperieur(8) mobile au- 
quel est fixe ledit noyau cylindrique (9). le bloc supe- 
rieur etant associe e des moyens pour recevoir une 
pression qui est communiquee, par rintermediao'e 45 
d'une rondetle d'appui (11), au bloc en materiau eias- 
tomere (5). 

3/ Procede selon la revendication 2, caracterise 
en ce qu'une cale (12) est disposee entre le foun-eau 
(4) et le btoc mobile (8) pour linuter la course du bloc so 
mobile. 

41 Precede selon Tune des revendications 1 e 3. 
caracterise en ce que le materiau eiastomere du 
noyau (5) est celui commercialise sous la marque 
ELADIP et la reference E 420 et qui a une durete Sho- 55 
re A de 81. 

5i Tulipe de contacts caracterisee en ce qu'elle 
est realtsee selon Tune des revendications 1^4. 
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FIG.1 
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FIG. 2 
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